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TINTORIA EMILIANA « DAL 1950

Consulenza e innovazione per il Tinto Capo

Fondata nel dopoguerra, quando
tingere i capi era una necessitaq,
Tintoria Emiliana ha trasformato
quella tradizione in innovazione.
Guidata dalla terza generazione
della famiglia Lodi — Liliana,
Roberto e Paolo e con la quarta - i
gia impegnata ad apprendere il R T AD ] L TARN A ""“-'3_1'"““
mestiere, 'azienda si & evoluta da s g TOe T UL ISR o s
semplice tintoria a realtda high- “ .
tech, con processi avanzati e una
visione che unisce artigianalita,
tecnologia e sostenibilita

per il Tinto Capo.




Due anime
Industriale
Artigianale

Protagonista: il colore

75 anni di tintura in capo

Oltre 100 collaboratori,
lavoratori e artigiani,

maestri tintori, chimici e tecnici.

Oltre 30 designer, artisti, stilisti
legati in modo sistemico e
progettuale del tinto capo.



57 processi tintoriali

Una capacita produttiva fino a
2.000.000 capi trattati all'anno.

50.000 m® DI ACQUA PURIFICATA E
TRATTATA OGNI SETTIMANA

Nuovo impianto di depurazione delle
acque reflue




150 MACCHINE INDUSTRIALI

(tecnologia brevettata per la
stampa a alta definizione su jersey e cotone)

LAB COTONE
LAB LANA

LAB SINTETICI

LAB ARTIGIANALE




0

L
(0 <
O
—
O
O
<l
<
O
-
LL.




. TINTORIA INDUSTRIALE 4.0

Le produzioni industriali adottano
procedure e tecnhologie dedicate a
oghi trattamento e nobilitazione.
Il sistema RFID informatizzato
traccia i capi durante i cicli di
lavorazione, con dati di
produzione monitorabili dal
cliente da remoto tramite il sito
web di Tintoria Emiliana.




TINTORIA INDUSTRIALE 4. 0

Le fasi di lavorazione sono gestite
da sistemi di controllo e
preparazione specifici per i diversi
processi tintoriali, ottimizzando

i cicli produttivi. La sostenibilita
guida lo sviluppo industriale di
Tintoria Emiliana, attraverso
tecnologie che riducono emissioni
di CO, e consumi d'acqua,
aumentando al contempo la
produttivita.




ANALISI CHIMICHE /\STRUMENTALI .
CONTROLLO QUALITA




LABORATORIO INTEGRATO |

Le analisi delle difettosita
consentono di individuare le cause
chimiche e processuali e definire
soluzioni mirate. | servizi di analisi
scientifica applicata permettono
al cliente di intervenire con
precisione sulla filiera, prevenendo
errori e tutelando il business.




FUCINA COLORE

Fucina Colore € uno spazio di
sperimentazione e progettazione
tintoriale dedicato a stilisti e uffici
stile, per la creazione e
personalizzazione di capi e
accessori su misura. Unisce
artigianalita e tecnologie avanzate
per supportare la ricerca dei brand,
per uno sviluppo stile che va dal
pezzo unico a piccole e medie
produzioni.




Il laboratorio combinato di artigianato
tradizionale e artigianato digitale.




TINTORIA EMILIANA
SOSTENIBILI
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Certificazioni
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GRS (Globol Ricicle Stondcrd) lo standard che riconosce limportanza del
riciclaggio per la crescita di un modello di produzione e consumo

sostenibile.

RDS (Responsable Down Standard) che certifica i prodotti contenenti
piume e piumino provenienti da allevamenti certificati.

ZDHC contributor, Tintoria Emiliona ha aderito su base volontaria al
programma Roadmap to Zero che impone di evitare lutilizzo di alcune
sostanze altamente inquinanti, di gestire e migliorare i processi e la
gestione dei prodotti chimici.

GOTS (Global Organic Textile Standard) prevede il mantenimento della
tracciabilitd lungo lintero processo produttivo, le restrizioni nelluso dei
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prodotti chimici ed il rispetto di criteri ambientali e sociali in tutte le fasi
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della filiera produttiva.
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Lazienda collabora con SBP per quantificare I'impronta di carbonio e ICA
(Life Cycle Assessment), un metodo strutturato e standardizzato a livello
internazionale per quantificare i potenziali impatti sullambiente e sulla
salute umana associati a un bene o servizio, a partire dal rispettivo

consumo di risorse ed emissioni.
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"GOTS
We are ceftiﬁed to the RDS, Cenmed by
gconpogierpent sy CU1211372
Certified by
CuC889739

We are certified to the RWS,
which certifies wool from the
source to final product.

We are certified to the RMS,
which certifies mohair from the
source to final product.

Certified by Certified by
CuUC889739 CuC889739

Global Recycled
w_ Standard

We are certified to the GRS,
which certifies recycled
material from the source to
final product.

Certified by
CU1211372

CERTIF\ED
Cloxtiteexcna™®

We are certified to the RAS,
which certifies alpaca fiber
from the source to final
product.

Certified by
CuUC889739

@ ZDHC

CONTRIBUTOR




Nuovo impianto
di depurazione
delle acque reflue.
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EFFICIENZA ENERGETICA




{L°4¥ RIDUZIONE DELLIMPATTO
9ISl AMBIENTALE E RIUTILIZZO
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La riduzione del carico in
entrata nellimpianto

ha comportato condizioni
operative meno onerose e
una significativa riduzione
dei costi operativi.




PROGETTO SOFFIO
Il colore diventa aria
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PROGETTO SOFFIO
Il colore diventa aria




Il Centro [ laboratorio di consulenza e
progettazione nasce per affiancare il
cliente nell'approccio alle tecniche
industriali o artigianali della tintoria
nell'ottica della ri-edizione.

Ri_ progettare, rigenerare, trasformare un
capo, enfatizzando il suo carattere
originario, creando un percorso
comunicativo che trasferisce il nuovo
metodo dell'upcycling come alternativa, di
definizione dello stile e dellimmagine.




UPCYCLING




SCEGLI CONSULENZA
PER CONOSCERE IL TINTO CAPO



